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Vertical blind for decorating window, shower, etc., comprises minimum of 
three blades, identical or not, and not attached to each other at bottom of 
blind 
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Abstract of FR2793670 

Blind comprises series of blades that can be identical to each other, or very different. Each blade has 
average width lower than average height. Minimum number of blades per blind is three. Blades are not 
attached to each other at bottom of blind. An Independent claim is also included for the manufacturing 
method of blades for vertical blind. 
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RIDEAU A LAMES VERTICALES. 



_ Uinvention concerne un rideau caracterise en ce qu'il 
comprend une serie de lames verticales distinctes, identi- 
ques ou differentes, chaque lame ayant une largeur moyen- 
ne inf^rieure ^ sa hauteur moyenne, lesdites lames etant au 
moins au nombre de trois et n'^tant pas relives entre elles a 
leur extr^mit^ infSrIeure. 
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La pr6sente Invention conceme un rideau du type comprenant une 
s6rie de lames verticales au nombre d'au moins trois. plus particulierement 
destine au domaine de rameublement. sans pour autant y etre limite. 

On connaTt des rideaux comportant une s§rie de lames verticales 
5 identiques, reliees entre elles ^ leurs extr§mit6s inf^rieures et sup^rieures. 
et dont on peut modifier Torientation par rapport a la fenetre, laissant ainsi 
passer plus ou moins de Iumi6re. Cette orientation est effectuee gr^ce a 
des profil6s fixes sur Textremite sup6rieure des lames, qui sont ins6res dans 
un rail, tandis que les extremites inferieures des lames sont relives au 
10 moyen de dispositifs permettant d'orienter les lames et de maintenir une 
distance §gale entre elles. 

Les lames de ces rideaux pr6sentent Tinconv^nient d'etre 
necessairement rigides afin de pouvoir etre manoeuvr6es et de pouvoir 
garder Torientation souhaitee. ce qui limite le nombre de mati^res pouvant 
IS etre utilisees ou necessite des traitements de rigidification couteux. En 
outre, ces lames doivent etre de la meme largeur pour que le systeme 
d'orientation soit efficace. Enfin. lorsqu'une lame est det^rioree ou salie. ce 
systeme ne permet pas son remplacement par une nouvelle lame, car il 
serait alors nScessaire de d^crocher et de d^monter Tensemble. ce qui n'est 
20 quaslment pas realisable sans Tendommager et prendrait beaucoup de 
temps. 

On connait aussi les rideaux de type conventionnel, presentant deux 
pans dont Textremite superieure est generalement froncee et gamie de 
ruchette dans laquelle sont inseres des elements d'accrochage. Ces rideaux 
25 necessitent de nombreuses heures de fabrication ce qui entraine des couts 
de revient elev6s. En outre, leur entretien (nettoyage, repassage. etc.) pose 
de serieux problemes en raison de leur taille importante. 
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Ces deux types de rideaux connus ne sont pas modulaires et ne 
permettent de realiser qu'un seul d6cor, toute modification entrainant des 
couts importants. 

Le rideau selon rinvention a done essentiellement pour but de 
5 remedier aux inconv6nients susmentionnes des rideaux connus. 

A cet effet, un premier objet de Tinvention est constitue par un rideau, 
caract§ris^ en ce qu'il cbmprend une s^rie de lames verticales distinctes, 
identiques ou diff§rentes, chaque lame ayant une largeur moyenne 
inferieure d sa hauteur moyenne, lesdites lames 6tant au moins au nombre 
fo de trois et n'6tant pas relives entre elles d leur extrdmite inferieure. 

Ce rideau permet notamment de combiner des lames pouvant etre 
realis6es dans une grande variete de matieres. souples ou rigides, de 
couleurs. uniformes ou comportant des imprimes. et pouvant etre de 
largeurs differentes. Les lames verticales utilises peuvent prendre toutes 
15 sortes de fomnes et peuvent comporter des decoupes sur leurs bords et/ou 
des motifs perc6s ou grav6s et/ou peuvent recevoir toutes sortes de decors. 

Pour la pose de ce rideau, chaque lame peut, par exemple, §tre 
assod^e d un anneau par Tinterm^diaire d'un dispositif de fixation, tel 
qu'une pince ou qu'un crochet, les anneaux etant prealablement enfiles sur 
20 une tringle. On pourra bien entendu utiliser tout autre type de dispositif 
d'accrochage appropri6. 

La pose peut done se faire lame par lame et est alors extremement 
simple. Une fois le rideau installe, on peut ajuster la hauteur de chaque 
lame en la d6coupant avec une paire de ciseaux, ce qui peut 6tre 
25 particuli^rement avantageux lorsque le sol ne presente pas un niveau 
uniforme. Le rideau pourra se presenter en rouleau a decouper a bonne 
longueur en longueur standard et/ou en longueur standard a redecouper. 
Quant d la fabrication du rideau, elle est tres rapide car les lames sont 
simples ^ decouper et ne n6cessite pas ou peu de finitions. 
30 Dans un mode de realisation prefere, le rideau selon invention est 

caracterise en ce que les lames ne sont pas non plus reliees entre elles d 
leur extremity superieure, et sont done totalement independantes les unes 
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des autres. Ce mode de realisation est particuiierement avantageux car 11 
facilite grandement le remplacement d'une lame deterioree par une autre. II 
suffit en effet de decrocher la lame a changer et d'installer d sa place une 
nouvelle lame, sans toucher au reste du rideau. De meme, lorsqu'une lame 
5 est salie, il suffit de la decrocher et de la nettoyer sans pour autant devoir 
enlever et nettoyer tout le rideau. On dispose alors d*un rideau prSsentant 
une grande modularity et permettant d Tutilisateur de realiser des decors sur 
mesure qu*il peut trds facilement modifier sans devoir changer Tintegralite 
du rideau. 

10 Dans un autre mode de realisation pr6fere. le rideau selon I'lnvention 

est caracteris^ en ce que les lames sont reliees entre elles ^ leur extr^mite 
supSrieure. Ce mode de realisation pemiet notamment d'ouvrir et de fermer 
le rideau plus facilement. On veillera cependant d ce que le dispositif les 
reliant soit tres fediement demontable pour ne pas perdre le benefice de la 

15 modularite de {'invention. Cette liaison pourra d'ailleurs etre realisee au 
niveau des dispositifs d'accrochage a la tringle et non sur les lames elles- 
memes. Dans les memes conditions, on pourra egalement pr6voir un 
dispositif plac6 au niveau de la partie supSrieure des lames et permettant 
de les espacer r6gulierement. 

20 Dans un autre mode de realisation prefere. le rideau selon invention 

est caracteris6 en ce que la largeur moyenne des lames est inferieure au 
cinquidme de leur hauteur moyenne. 

Dans un autre mode de realisation prefer^, le rideau selon invention 
est caracterise en ce que la largeur moyenne des lames est comprise entre 

25 5 et 35 centimetres. 

Ces deux modes de realisation sont avantageux car les lames 
verticales ont alors une surface reduite, ce qui facilite les manipulations lors 
de la fabrication, mais aussi lors de la pose ou du nettoyage. 

Dans un autre mode de realisation prefere, le rideau selon Tinvention 

30 est caract6ris6 en ce que les lames verticales sont constitu6es d*au moins 
deux couches de matiere, solidarisees entre elles de fagon au moins 
partielle. Ce mode de realisation peut permettre de rigidifier les lames du 
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rideau ou bien encore de rSaliser des lames ayant des faces constitutes de 
mati§res difftrentes et/ou ayant une couieur diffi§rente. 

Un deuxieme objet de rinvention est constitue par un proced6 de 
fabrication des lames verticales faisant partie des rideaux selon I'invention 
5 qui viennent d'etre decrits et revendiqu6s. 

Ce precede de fabrication est caracttrise en ce que Ton d^upe les 
lames, au moyen d'un rayonnement laser, dans une ou plusieurs couches 
de matidre tventuellement superpostes. II permet une fabrication tr§s 
rapide des lames verticales et prtsente I'avantage de pouvoir etre mis en 
10 oeuvre en continu, par dtcoupe d'un tissu en laize, par exemple. II est bien 
entendu possible d'utillser plusieurs faisceaux laser qui viendront dtcouper 
une strie de lames simultanement. 

Lorsque Ton souhaite fabriquer des lames comportant au moins deux 
couches de matidre, ce precede est particulidrement avantageux car le 
15 rayonnement laser peut souder ces matidres entre elles. en meme temps 
qu'il les d^coupe, evitant ainsi une etape d'assemblage des deux couches. 
En outre, lorsque les deux matidres constituant les lames ne peuvent pas 
§tre soudees directement, il est possible d'intercaler une matifere fusible 
entre elles qui permettra le soudage sous I'effet du rayonnement laser. 
20 II est cependant bien entendu possible de fabriquer les lames par 

tout proc6de de decoupe existant, tel que. par exemple, la decoupe a froid. 
par cutter, par ultrasons, par fi'tquence, par jet d'eau ou d'air. 

Les matidres pouvant Stre utilistes pour la realisation des lames 
verticales du rideau selon invention sent aussi bien les matieres textiles 
25 naturelles que synth6tiques, les 6tofles tissues. tricot6es ou non tissues, les 
matldres plastiques. le bois, les fibres vegetales. les matieres contenant du 
metal et, d'une fa^on plus generate, toute matiere pouvant etre d6coupee 
en lames par un precede quelconque. 

II va de soi que les formes de realisation du rideau selon I'invention 
30 qui ont 6t6 decrites ci-dessus ont et§ donnees ^ titre purement indicatif et 
nullement limitatif, et que de nombreuses modifications peuvent §tre 
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tenement apportees par i'homme de I'art sans pour autant sortir du cadre 
de rinvention. 

Ainsi, les rideaux selon I'invention pourront etre utilises dans le 
domaine de rameublement pour I'habillage de fenetres, par exennple, mais 
5 aussi comma tentures murales ou comme rideaux de douches pour salles 
de bains. 
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REVENDICATiONS 



1. Rideau, caract6i1s^ en ce qu'il comprend une serie de lames verticales 
distinctes, identiques ou differentes, chaque lame ayant une largeur 
moyenne inferieure sa hauteur moyenne, lesdites lames etant au 

5 moins au nombre de trois et n'etant pas relives entre elles leur 

extremite Inferieure. 

2. Rideau selon la revendication 1 , caracterise en ce que lesdites lames 
ne sont pas relics entre elles k leur extr§mit§ sup6rieure. 

3. Rideau selon la revendication 1, caracterise en ce que lesdites lames 
10 sont reli6es entre elles a leur extremite superieure. 

4. Rideau selon I'une quelconque des revendications 1 a 3. caracterise en 
ce que la largeur moyenne desdites lames est inferieure au cinquifeme 
de leur hauteur moyenne. 

5. Rideau selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, caracterise en 
IS ce que la largeur moyenne desdites lames est comprise entre 5 et 35 

centimetres. 

6. Rideau selon I'une quelconque des revendication 1 a 5. caract6ris6 en 
ce que lesdites lames verticales sont constitutes d'au moins deux 
couches de matidre, solidaristes entre elles de fagon au moins 

20 partielle. 

7. Precede de fabrication de lames de rideau selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 6, caracterise en ce que Ton decoupe lesdites lames, 
au moyen d'un rayonnement laser, dans une ou plusieurs couches de 
matiere eventueliement superposees. 
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